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LIGACOES APARAFUSADAS EM ESTRUTURA METALICA

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA
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NORMA: EXAMINATION'

ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de
edificios. 6.3 Parafusos e barras redondas rosqueadas.

MATERIAIS:
- Perfis (Material base): A-36 250Mpa.

DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:

1) Uma vez montadas as pegas, todas as superficies de ligagdo, incluidas as adjacentes as cabecas
dos parafusos, porcas e anilhas, devem estar livres de pequenas laminas (exceto aquelas
firmemente aderidas ao material), rebarbas, sujeira ou qualquer outra matéria estranha que impega

Para a representacéo dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
o seguinte esquema de representacéo de uma solda:

Referéncias:

1: seta (ligagéo entre 2 e 6)

linha de referéncia

simbolo de solda

simbolo solda perimetral.

simbolo de solda no local de montagem.

linha do desenho que identifica a ligag&o proposta.

S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do
cordao de solda.

o perfeito contato entre as pegas.

2) Os parafusos devem estar alinhados para permitir a insergao dos parafusos sem danificar as suas
roscas.

3) Deve-se verificar, antes da colocagdo, se as porcas podem deslocar-se livremente sobre o
parafuso correspondente.

4) Em cada parafuso sera colocada uma anilha no lado da cabega e outra no lado da porca.

5) Os furos devem realizar-se através de broca ou outro processo que proporcione um acabamento
equivalente. Onde:
6) A furacédo é admitida para pegas de espessura ndo superior ao didmetro do parafuso mais 3 mm.
Para espessuras maiores, os furos devem ser realizados através de broca, ou através de furagéo
prévia com matriz de didmetro inferior a 3.5 mm do diametro definitivo, para depois perfurar até ao
didmetro nominal.

(E): tamanho do cordao em soldas de topo.

L: comprimento efetivo do cordéo de solda

D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

A informacéo relacionada com o lado da ligagdo soldada a qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

7) Condigbes para o aperto dos parafusos néo pré-tensionados:

- Cada conjunto de parafuso, porca e anilhas deve alcangar a condi¢cdo de aperto maximo sem
sobrecarregar os parafusos. Esta condicédo é a que poderia conseguir um operario com alguns
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OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): é o lado da seta
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Solda de filete

impactos aplicados por uma chave de impacto ou pelo esforgo maximo aplicado por um operario
usando uma chave normal.
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Esc.: 1:150 - Na verificac&o da resisténcia das ligagbes parafusadas considerou-se uma solicitagdo minima de
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LISTA DE RESUMO DE MATERIAL - PERFIS Ne DATA DESCRIGAO ASSINATURA
____________________________________________________________________________ 0 23/06/2026 EMISSAO INICIAL ENG. MARCUS
Perfil Material QTD (mm/m* ) Area(m®) P.total (kg)
BARRA.RED.12.5 A3e 271158 10.4 235.2
BARRA.RED.22 A3g 166320 11.5 473.9
C200Xe0X25X4.75 A3g 551561 392.5 7218.8
C200X100X25X6.3 A3E 211049 182.4 4433.8
LS1X3.2 A3e 256158 52.2 633.2 ‘ E+PLAN ENGENHARIA
| L51X4.8 A36 14400 3.0 52.5
| i TB 60X60X1l.50 A36 116840 28.1 321.9 % CNPJ: 15018870,/0001-65
i I TB S0X80X1.50 A3E 191469 €1.3 707.9 TR /
e AST2-G P £1038 ; A2 RUA: NAJLA CARONE GOEDERT, 1080 SL 1001/1002 — PALHOGCA — SC
| Paraf 1/2x1.1/2" | 6x - Texto BARRA.RED.22 W250%22.3 572-GR. 50 61038 54.3 1342.0 o AN
1 CH5X100 I 2x- C200X100X25X63 I WeloxXs2 AST72-GR.50 159032 295.8 12794.7 araenharis Www.emois.emg.br
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Suporte Terca Perspectiva
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Det A - tipico chapa de base
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CARGAS PERMANENTES:
As cargas de peso proprio da estrutura metalica foram consideradas

Telhas - 15 kg/ m?

ESTRUTURAL - METALICA

com valor de 78,5 kN/ m?3 LOCAL:

POUSADA RURAL - SE

CARGAS ACIDENTAIS:

Variacoes de temperatura 10°C

Cargas excepcionais de vento: conforme NBR 6123
Sobrecarga acidental de norma: 25 kg/ m?

SC LAGES

ENDERECO DA OBRA:

ROD.SC425 KM04-05 RINCAO COMPRIDO - DISTRITO DOS INDIOS - LAGES | SC CEP 88500-00

OBRA:

NOTAS SOLDA

ESPECIFICACAO DE MATERIAIS DA ESTRUTURA METALICA:

Tabela de liga¢des soldadas

Espessura Pega (mm)

Espessura minima do
cord&o efetivo (mm)

Solda de Filete, sem entalhe

Diamentro da garganta ou corddo

efetivo (Em Unica passada) - D

I —<8,35mm 3 mm
L <™2,5mm 5 mm
L <9 mm 6 mm
L <37,5mm 8 mm
<57 mm 10 mm
<152 mm 13 mm
L—>152 mm 16 mm

o

Solda de preenchimento, sem entalhe

%-L

Simbologia

oW

Iltem Material Item
Perfis laminados ASTM A36 / ASTM A572 G50 Chapas
Perfis dobrados ASTM A36 / ZAR345 / CIVIL 300 Parafusos

Perfis soldados ASTM A36 / CIVIL 300

Barras redondas

REFORMA E AMPLIACAO DO BLOCO DE VIVENCIA

Material -

ASTM A36 CONTEUDO:

ASTM A307 / ASTM A325 PLANTA PILAR E COB
ASTM A36

ERTURA

NORMAS APLICAVEIS PARA ESTRUTURA METALICA:
Norma Orientacao:

NBR 8800:2024
NBR 6120:2019
NBR 6123:1988
NBR 14762:2010

Projeto e execucéo de estruturas de aco de edificios.

Acodes para o calculo de estruturas de edificacoes

Forcas devidas ao vento em edificacdes - procedimentos.

Dimensionamento de estruturas de aco constituidas por perfis formados a frio - procedimento.

PROPRIETARIO:

RESP. TECNICO EXECUGAO:

CARIMBO E
ASSINATURA

CNPJ: 03.603.595/0001-68

SERVIGO SOCIAL DO COMERCIO - SEC AR/SC

AUTOR DO PROJETO:

Projetista

ABREVIATURAS E CONVENCOES DE ESTRUTURA METALICA:

FE Face externa Fl

Face interna TR Viga de travamento

PRANCHA N°

ENG. CIVIL/MECANICO MARCUS SCHONEWEG
CREA 114046-7

ASSINATURA 1

CH Chapa CB Chumbador Cs Console metalico CO-AUTOR E RESPONSAVEL TECNICO DO PROJETO:

CV Contravento CM Complemento CF Corrente flexivel 3
CR Corrente rigida EM Escada metalica EA Exeto anotado

GR Guarda corpo LN Lanternin MF Mao francesa ASSINATURA TOTAL

PM Pilar metalico PO Pértico metalico PF Perfil metalico

TM Terca metalica TS Tesoura metalica SP Suporte metélico ARQUIVO: DESENHO: ESCALA: DATA:

VM Viga metalica VT Viga de transicdo  VF Viga de fechamento 201.26 ENG. CIVILIMECANICO MARCUS SCHONEWEG INDICADA 23/06/2026
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